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公司简介

山东精钻精密机械有限公司
ACCUDRILL是一家集研发、设计、制造、销售、并为各行业

提供深孔加工技术应用与产能优化解决方案的国家级高新技术
企业，公司创立于2018年，公司主要以刮削滚光刀具为核心产
品；凭借在深孔领域的专业设计制造及深孔加工经验和雄厚的
技术实力，在深孔领域迅速崛起。
公司已通过GB/T19001-2016/ISO9001:2015质量管理体系认证

刮削滚光刀具事业部主要产品有：SROA、SRXL、SROK、
SROF、SRB系列液压及气动刮削滚光刀具，为各类油缸产品使
用的母材（热轧管、冷拔管）内孔加工提供优质深孔切削方案
及切削工具。

公司具有独立实验室，配备德国进口三坐标检测设备、二次
元检测设备、动平衡仪器等高端测量设备，为每种产品出厂保
驾护航。

精钻深孔以“成为国际一流的深孔刀具生产商、服务商 ”
为发展目标，并将以严谨的干事作风、一流的产品质量、竭诚
为您服务，希望与各界朋友精诚合作、共谋发展！ 欢迎各界
莅临公司实地考察交流！



经营范围
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SROA系列液压刮削滚光刀具

年产能1000把，主要针对厚壁管
大余量切削油缸内孔加工。

SROK /SROF液压刮削滚光刀具

年产能1000把，主要针对冷拔/精拔
管小余量切削油缸内孔加工。

SRXL系列液压刮削滚光刀具

年产能1000把，主要针对冷拔/精
拔管小余量切削油缸内孔加工。

SRB 系列气动刮削滚光刀具

年产能1000把，主要针对冷拔/精
拔管小余量切削油缸内孔加工。



团队介绍

专业
PROFESSION

激情
ENTHUSIASM

执行
ACTION

梦想
DREAM

公司研发部高级工程师5名，具备从事深孔行业10年以

上的工作经验，从刀具研发设计、生产、性能测试具有

完善的测试和检验产业链，并取得多项国家级技术专利

和行业标准的制定；

我司与西安石油大学深孔加工研究院刘战锋教授和博士

生团队长期战略合作，取得异性深孔内腔加工刀具突破，

打破国外技术封锁。



企业荣誉
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国家级高新技术企业

专精特新技术企业
国家级刀具检测中心质检报告

商标、技术专利证书 金属刮削滚光刀具行业团体标准制定

证书编号：
T/SDZBZZ 
002-2024
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产品介绍

SROA 系列液压刮削滚光刀介绍

1、刀具规格范围Φ80-800mm；

2、切削余量直径2-15毫米；

3、镗头采用3把粗刀+3把精刀设计，通过3块硬质合金导向  

键支撑确保镗刀无游隙移动；(国际设计标准）

4、镗头设计采用4把粗刀+2把精刀设计，通过4块硬质合  

金导向键支撑确保镗刀无游隙移动；(中国设计标准）

5、作业方式，刀具采用液压控制刀具涨缩，需要4Mpa压 

力，带压作业，粗镗+半精镗+精镗+滚压一次成型，加 

工完成后，泄压可快速退回；

6、中心偏差：0.5mm/m; 直线度：0.08mm/m;

7、此系列最大加工长度 4米以内;

8、切削液流量为刀具直径4倍，例：Φ100mm刀具，切削  

液流量为：100*4=400L/min



产品介绍
SROA 系列液压刮削滚光刀

硬质合金导向键
主要功能：粗镗内孔时，主要起
到导向作用，纠正出口偏差问题。

粗镗刀片/粗镗刀座
主要功能：切除管壁大余量，为
精镗刀创造好的切削条件。

前支撑
主要功能：导向和吸收精镗
孔时震动，保证精镗工序顺
利进行，8个小时连续加工磨
损后可使用垫片增加厚度尺
寸。

保持器、保持片
主要功能：1.直径180毫米以
下的保持器为圆环型设计，
200毫米以上的为断笼设计便
于更换滚柱；2.保持器功能为
保证滚柱始终为圆形运动。

滚柱、锥套
主要功能：1.滚压内孔使其达到用户要求的
光洁度；2.锥套使其滚柱围绕锥套做圆形运
动，滚柱和锥套硬度在HRC60度，高于钢管
硬度，使其达到更高的光洁度。

滚压量调节环
主要功能：根据用户加工的公差要求，
调整滚压量（调整量为0-40丝，使其达
到用户要求的光洁度，正常滚压量在10-
18丝以内。

后支撑
主要功能：内孔加工完退刀
时防止划伤内壁；

刀具芯轴
主要功能：1.属于刀具核心部件，链接
镗杆和镗头体，保证镗头体和锥套、保
持器同轴同心，与镗杆160以下为螺纹
链接，180以上为法兰链接

精刀调整锥体
主要功能：使用标准内六角扳手，
更具用户想要的公差尺寸，做顺
时针和逆时针旋转，调整到想要
的尺寸，内部带自锁功能；

精镗刀片/精镗刀座
主要功能：精镗刀座半精镗
和精镗两道工序，为更好得
到精加工后的尺寸、光洁度、
圆度及其他尺寸要求。



产品介绍

SROA 系列液压刮削滚光刀应用要求及行业

设备要求：此系列刀具需配套双旋转刮削滚光机，

为重切削机床，工件和刀具都旋转，此系列机床针

对毛坯管加工，纠正出口偏差问题；此系列刀具和

机床配合，每转切削量可达1-1.8mm，线速度

100-120m/min,达到高速切削的目标.

针对行业：厚壁油缸生产，例如：煤矿油缸、军工车

辆油缸、水利油缸等，原材料为热轧管或无缝钢管等。



产品介绍

SROA 系列液压刮削滚光刀对应配件清单



产品介绍

SROK 系列液压刮削滚光刀介绍

1、刀具规格范围Φ40-800mm；

2、切削余量直径0.5-2毫米；

3、镗头采用3+3把精刀片设计，独特角度设计保证镗刀体 

直线运动；(国际设计标准）

4、作业方式，刀具采用液压控制刀具涨缩，需要4Mpa压 

力，带压作业，半精镗+精镗+滚压一次成型，加工完成 

后，泄压可快速退回；

5、 直线度：0.08mm/m

6、此系列最大加工长度 4米以内;

7、切削液流量为刀具直径4倍，例：Φ100mm刀具，切削  

液流量为：100*4=400L/min



产品介绍
SROK 系列液压刮削滚光刀

精镗刀片/精镗刀座
主要功能：精镗刀座半精镗和
精镗两道工序，为更好得到精
加工后的尺寸、光洁度、圆度
及其他尺寸要求。

前支撑
主要功能：导向和吸收精镗孔时
震动，保证精镗工序顺利进行，
8个小时连续加工磨损后可使用
垫片增加厚度尺寸。

滚柱、锥套(在保持器内部）
主要功能：1.滚压内孔使其达到用户要求的
光洁度；2.锥套使其滚柱围绕锥套做圆形运
动，滚柱和锥套硬度在HRC60度，高于钢管
硬度，使其达到更高的光洁度。

保持器、保持片
主要功能：1.直径180毫米以
下的保持器为圆环型设计，
200毫米以上的为断笼设计便
于更换滚柱；2.保持器功能为
保证滚柱始终为圆形运动。

滚压量调节环
主要功能：根据用户加工的公差要求，
调整滚压量（调整量为0-40丝，使其达
到用户要求的光洁度，正常滚压量在10-
18丝以内。

后支撑
主要功能：内孔加工完退刀
时防止划伤内壁；

刀具芯轴
主要功能：1.属于刀具核心部件，链接
镗杆和镗头体，保证镗头体和锥套、保
持器同轴同心，与镗杆160以下为螺纹
链接，180以上为法兰链接

精刀调整锥体
主要功能：使用标准内六角扳手，
更具用户想要的公差尺寸，做顺
时针和逆时针旋转，调整到想要
的尺寸，内部带自锁功能；



产品介绍

SROK 系列液压刮削滚光刀应用要求及行业

设备要求：此系列刀具需配套单旋转刮削滚光机，

为重切削机床，工件不旋转，刀具旋转并做进给，

此系列机床针对冷拔管/精拔管；此系列刀具和机

床配合，每转切削量可达1-2.8mm，线速度100-

180m/min,达到高速切削的目标.

针对行业：工程油缸生产，例如：挖掘机油缸、装载

机油缸、叉车油缸等工程机械油缸，原材料为冷拔管或

精拔管等。



产品介绍

SROF 系列液压刮削滚光刀介绍
1、刀具规格范围Φ40-800mm；

2、切削余量直径0.5-2毫米；

3、镗头采用3+3把精刀片设计，独特角度设计保证镗刀体 

直线运动；(国际设计标准）

4、SROF系列镗头采用，前端镗头体整体万向结构设计； 

抵消长孔径管坯自身弯曲问题；

5、作业方式，刀具采用液压控制刀具涨缩，需要4Mpa压 

力，带压作业，半精镗+精镗+滚压一次成型，加工完成 

后，泄压可快速退回；

6、 直线度：0.08-12mm/m；

7、此系列最大加工长度 18米以内;

8、切削液流量为刀具直径4倍，例：Φ100mm刀具，切削  

液流量为：100*4=400L/min

万向设计



产品介绍
SROF 系列液压刮削滚光刀

精镗刀片/精镗刀座
主要功能：精镗刀座半精镗和
精镗两道工序，为更好得到精
加工后的尺寸、光洁度、圆度
及其他尺寸要求。

前支撑
主要功能：导向和吸收精镗孔时
震动，保证精镗工序顺利进行，
8个小时连续加工磨损后可使用
垫片增加厚度尺寸。

滚柱、锥套(在保持器内部）
主要功能：1.滚压内孔使其达到用户要求的
光洁度；2.锥套使其滚柱围绕锥套做圆形运
动，滚柱和锥套硬度在HRC60度，高于钢管
硬度，使其达到更高的光洁度。

保持器、保持片
主要功能：1.直径180毫米以
下的保持器为圆环型设计，
200毫米以上的为断笼设计便
于更换滚柱；2.保持器功能为
保证滚柱始终为圆形运动。

滚压量调节环
主要功能：根据用户加工的公差要求，
调整滚压量（调整量为0-40丝，使其达
到用户要求的光洁度，正常滚压量在10-
18丝以内。

后支撑
主要功能：内孔加工完退刀
时防止划伤内壁；

刀具芯轴
主要功能：1.属于刀具核心部件，链接
镗杆和镗头体，保证镗头体和锥套、保
持器同轴同心，与镗杆链接160以下为
螺纹链接，180以上为法兰链接

精刀调整锥体
主要功能：使用标准内六角扳手，
更具用户想要的公差尺寸，做顺
时针和逆时针旋转，调整到想要
的尺寸，内部带自锁功能；



产品介绍

SROF 系列液压刮削滚光刀应用要求及行业

设备要求：此系列刀具需配套单旋转刮削滚光机，

为重切削机床，工件不旋转，刀具旋转并做进给，

此系列机床针对冷拔管/精拔管；此系列刀具和机

床配合，每转切削量可达1-2.8mm，线速度100-

180m/min,达到高速切削的目标.

针对行业：工程油缸生产，例如：起重机油缸、泵车

油缸、变幅油缸等工程机械超长油缸，原材料为冷拔管

或精拔管等。



产品介绍

SROK/SROF 系列液压刮削滚光刀对应配件清单



产品介绍

SRXL 系列液压刮削滚光刀介绍

1、刀具规格范围Φ40-800mm；

2、切削余量直径0.5-6毫米；

3、镗头采用4把粗刀片+2把精刀片设计，独特角度设计保  

证镗刀体直线运动；(国际通用设计）

4、作业方式，刀具采用液压控制刀具涨缩，需要4Mpa压 

力，带压作业，粗镗+精镗+滚压一次成型，加工完成 

后，泄压可快速退回；

5、 直线度：0.08-12mm/m；

6、此系列最大加工长度 1-6米以内;

7、切削液流量为刀具直径4倍，例：Φ100mm刀具，切削  

液流量为：100*4=400L/min；

8、此系列刀具一般用于美国西拉机床；



产品介绍
SRXL 系列液压刮削滚光刀

精镗刀片/导向柱
主要功能：1.精镗刀座为更好
得到精加工后的尺寸、光洁度、
圆度及其他尺寸要求；2.导向
柱吸收精镗孔时震动；

滚柱、锥套(在保持器内部）
主要功能：1.滚压内孔使其达到用户要求的
光洁度；2.锥套使其滚柱围绕锥套做圆形运
动，滚柱和锥套硬度在HRC60度，高于钢管
硬度，使其达到更高的光洁度。

保持器
主要功能：保持器功能为保
证滚柱始终为圆形运动。

后支撑
主要功能：内孔加工完退刀
时防止划伤内壁；

刀具芯轴
主要功能：1.属于刀具核心部件，链接
镗杆和镗头体，保证镗头体和锥套、保
持器同轴同心，此刀具芯轴为分体设计；

精刀调整
主要功能：使用标准内六角扳手，
更具用户想要的公差尺寸，做顺
时针和逆时针旋转，调整到想要
的尺寸，调整后，并同时缩紧螺
丝；

粗镗刀座/粗刀片
主要功能：切除大余量，为精
镗，创造更好的镗孔条件；

链接
主要功能：与镗杆链接，全
部都是单线螺纹链接；



产品介绍

SRXL 系列液压刮削滚光刀应用要求及行业

设备要求：此系列刀具需配套单旋转刮削滚光机，

为重切削机床，工件不旋转，刀具旋转并做进给，

此系列机床针对冷拔管/精拔管；此系列刀具和机

床配合，每转切削量可达1-2.8mm，线速度100-

180m/min,达到高速切削的目标.

此系列刀具大部分使用在美国西拉机床。

针对行业：工程油缸生产，例如：挖掘机油缸、装载

机油缸、叉车油缸等工程机械油缸，原材料为冷拔管或

精拔管等。



产品介绍

SRXL 系列液压刮削滚光刀对应配件清单



产品介绍

SRB 系列气动刮削滚光刀介绍

1、刀具规格范围Φ40-800mm；

2、切削余量直径0.5-1.2毫米；

3、镗头采用2把精刀片设计，独特角度设计保证镗刀体 

直线运动；(国际通用设计）

4、作业方式，刀具采用气动控制刀具涨缩，需要0.5-

1Mpa压力，不带气压作业，前进做镗削加工，镗削完

成后，气压输入，同时精镗刀块缩回；此时滚柱通过机

床拉式进给方式，机械涨起，滚压内孔；

5、 此系列改变不了内孔直线度问题（使用此系列刀具，有

直线度问题要求特殊沟通）；

6、此系列最大加工长度 12米以内;

7、切削液流量为刀具直径4倍，例：Φ100mm刀具，切削  

液流量为：100*4=400L/min



产品介绍
SRB 系列气动刮削滚光刀

精镗刀片/精镗刀座
主要功能：精镗刀座安装一片
刀片，为更好得到精加工后的
尺寸、光洁度、圆度及其他尺
寸要求。

前支撑
主要功能：导向和吸收精镗孔时
震动，保证精镗工序顺利进行，
4-8个小时连续加工磨损后可使
用垫片增加厚度尺寸。

滚柱、锥套(在保持器内部）
主要功能：1.滚压内孔使其达到用户要求的
光洁度；2.锥套使其滚柱围绕锥套做圆形运
动，滚柱和锥套硬度在HRC60度，高于钢管
硬度，使其达到更高的光洁度。

保持器 
主要功能：1.保持器为圆环型
设计，2.保持器功能为保证滚
柱始终为圆形运动。

滚压量调节环
主要功能：根据用户加工的公差要求，调整滚压量（调整量
为0-40丝，使其达到用户要求的光洁度，正常滚压量在10-18
丝以内。调节环一圈滚压增大10丝，因为此系列刀具滚柱数
量为单数，对0滚压量需要借助对刀环，对0后再进行调节；

刀具芯轴
主要功能：1.属于刀具核心部件，链接
镗杆和镗头体，与镗杆链接为四头螺纹，
设计；

精刀调整（在刀座内部）
主要功能：使用标准内六角扳手，
更具用户想要的公差尺寸，做顺时
针和逆时针旋转，调整到想要的尺
寸，并同时缩紧螺钉；



产品介绍

SRB 系列气动刮削滚光刀应用要求及行业(油缸内孔有过孔不建议使用此系列刀具）

设备要求：此系列刀具需配套单旋转刮削滚光机，

为重切削机床，工件不旋转，刀具旋转并做进给，此

系列机床针对冷拔管/精拔管；此系列刀具和机床配

合，每转切削量可达0.8-1.8mm，因此系列刀具前进

为镗削加工，后退为滚压加工，拉式滚压时，每转切

削量可达1.5-2.5mm,线速度100-120m/min,达到高

速切削的目标.

针对行业：工程油缸生产，例如：挖掘机油缸、装载

机油缸、叉车油缸等工程机械油缸，原材料为冷拔管或

精拔管等。



产品介绍

SRB 系列气动刮削滚光刀对应配件清单



产品介绍

非标深孔刀具定制及配套服务

DHD-C 内腔成型深孔刀具

该刀具主要用于在预钻孔中生成内部轮廓。刀具设计允许在从

后端致动时刀具的伸展或缩回。这可以用于在工件中产生所需的

内部轮廓。开口镗孔工具用于特定的部件内部轮廓。内部轮廓大

于刀具入口和出口直径。操作需要使用CNC控制来编程各种所需

配置文件的坐标。

优势：

-更加精确的保证孔的加工精度

-最简单的操作，降低作业难度 

-IT7（IT6）圆度/直径范围内的孔公差

服务行业及代表工件

1、石油行业：石油天然气勘探工具内孔；

2、航空/航天：发动机涡轮轴内孔；飞机起落架内孔；

3、其他内腔异性孔类加工；

工件照片

此系列刀具为非标定制刀具，采购前请告知行业及用途！



产品介绍
非标深孔刀具定制及配套服务

拉镗头

可调式粗镗头

滚柱式粗镗头

以上非标定制产品，都是为配套油缸生产产线所设计！



方向 目标

专注  专一  专心 精益求精·钻石品质
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