
XZFK 系列数字式流量测试仪
用户快速使用手册

欢迎
感谢您购买 XZFK 系列数字流量测试仪.

这本用户快速设置指南将告诉您，如何做使用前的准备工作、连接液压系统和测试您的机器设备。

包装清单如下：
1: 测试仪主机 *1 台

2: 用户手册 *1 本

3: 外六角扳手 *1 件



数字流量测试仪参数简介

XZFK 系列便携式数字流量测试仪专为液压系统故障诊断而设计。它能快速检查液压系统的流量、压力和温度。该测试仪的

最高检测压力高达 420 BAR。最大测试流量可达 400L（XZFK404 适用）或者 800L（XZFK408 适用）；

内置加载阀能够模拟多种工况。

测试范围

型号 流量范围 压力范围 流体温度范围

XZFK-404 10-400L/Min 0-420BAR 0-105℃

XZFK-408 20-800L/Min 0-420BAR 0-105℃

主机外形参数：

型号 宽 mm 高 mm 深 mm 净重 kg 入口/出口螺纹

XZFK-404 250 200 200 7.00 G1”/ BSPP1”内螺纹

XZFK-408 250 230 200 9.50 G1-1/4”/ BSPP1-1/4”内螺纹

流量测试仪的材料：

主机外壳材料：钢体喷塑

流体模块材料：高强度航空铝

外观/正面：

外观/背面：

盖板

显示屏

电池仓

加载阀手柄

液压油进出口液压油进出口



□ 流量

本测试仪采用涡轮式流量传感模块，该模块采用高强度铝制成。涡轮转速和液体流动速度成比例。涡轮的转速由磁性感应头

测量，涡轮片每走一次，磁性感应头就传递一个脉冲到电子回路，经电路放大脉冲，形成方波信号。

本测试仪的流量单位为：L/Min（升/分钟） 或 GPM（美制加仑/分钟） ，可自由切换；

流量测试精度为：±1%

测试介质类型为：液压油

□ 压力

压力由压力传感器测量。

本测试仪预设的压力单位有：MPa（兆帕）/BAR（巴）/PSI（磅每平方英寸）/ kgf/cm2（公斤力），可自由切换。；

压力测试精度为：0.5%

□ 温度

热敏电阻式的温度传感器插入液压油，温度值直接显示于显示器。

本测试仪预设的温度单位有：℃ / ℉，可自由切换。

温度测试精度为：±1℃

□ 功率

功率根据实时测量的压力和流量参数计算而成

本测试仪预设的功率单位有：KW（千瓦）/HP（英制马力）/PS（公制马力），可自由切换。

□ 加载阀

加载阀用于系统加压。

□ 双向流量测试

1. 加载阀采用节流加载模式，对双向流量提供平稳的压力控制。

2. XZFK 系列流量测试仪可双向测量液压系统流量，☆ 但正向测试精度优于反向测试 ☆。

当测试仪用于反向流量测试时，根据液压油的粘度、密度和可压缩性不同，精度也有所降低。

□ 电源类型

XZFK 流量测试使用 9V 碱性电池供电（备注：电池由用户自行准备）；

测试仪具有自动断电功能，以节约电池电量。当测试仪主机待机 15 分钟后，会自动断电。如需重新开启测试仪，请把电

源开关关闭后，再重新打开。如果显示器没有响应，有可能是电池电量过低所致，请考虑更换新的电池。



流量测试仪使用前的准备工作；

1.0： 电池的安装

A:拆除电池仓盖板螺丝，打开电池仓盖板

B:取出电池仓内的电池盒

C:放入 9V 电池，并将电池盒放入电池仓 （备注：9V 电池由用户自行准备）



2.0：流量计的单位切换

短按 ”电源” 键开机， 显示开机画面后，进入测量显示界面；

长按 ”set” 键，进入单位切换界面；

短按 ”上箭头” 键，单位可循环切换（每个传感器可以切换的单位，请见前文各传感器的介绍）；

短按 ”下箭头” 键，移位到下一个单位。连续按压下箭头键 4 次，退出设置界面；

单位切换设置完成后，会自动保存，不需要每次开机都进行设置；

除非用户需要对单位进行再一次改变；

3.0：关机

流量测试仪长时间接收不到任何数据，会在 15 分钟后自动关机；

如需要人工关机

请长按 ”电源” 键 3 秒，则测试仪关闭；



4.0：液压软管的连接

1.1 使用液压软管把测试仪连接在需要测试的液压系统回路中，选择液压软管连接，可以帮助测试仪隔绝来自测试单元

的震动；

连接测试仪入口和出口部分的软管尽量不要使用弯头，并确保软管在靠近测试仪进、出口的部分，至少保留 20cm 以上

直的状态，使系统液压油可以顺畅的流进流出测试仪，从而保证测量结果获得比较好的精度；

请确保软管拥有足够长度，这样测试仪才能方便的接在机器上，建议软管的长度至少在 1m 以上。

如果使用快速接头，可以使软管的连接变得更加的容易和快捷；

建议使用正向连接方式，正向连接方式会获得较好的测量精度；
液压管路的正向连接：

液压管路的反向连接：

1.2 在开机检测前，检查设备的油箱油位是否足够，泵、阀、损坏部位的连接是否紧密，外部液压油是否泄漏等。检查

各连接接头都已经拧紧，回路连接正确；

1.3 在开机前，请确保完全打开流量测试仪的加载阀。（☆重要☆）

逆时针转动测试加载阀把手，直到加载阀全部开启。

进油方向
出油方向

出油方向
进油方向



如何使用流量计检查设备；

XZFK 系列流量测试仪
可用于诊断以下液压故障：

故障的表现 可能的原因 测试方式见如下章节

泵噪音超标，
可能有如下原因引起泵气蚀

1：进油口的过滤器阻塞 3.0

2: 吸油管阻塞 4.1

3：吸油管内有气泡

4：泵转速太高

给液压回路加压时系统性能
降低，可能是如下元件内部
泄漏

1：泵 3.0 4.1

2：主溢流阀 4.2 4.3

3：方向控制阀 4.2 4.3 4.4 4.5

4：液压缸或者液压马达 5.1 5.2

无法加载液压系统压力

1：方向控制阀 4.2 4.3 4.4 4.5

2：溢流阀 5.0 5.2

3：液压缸 5.3 5.4 5.5

2.1 根据故障原因的不同，选择不同的连接方式，在系统中安装液压测试仪；

2.2 完全打开测试仪的加载阀（逆时针转动把手），选择高流量范围；

2.3 开启液压泵，保证液压油在液压系统内流动畅通。当使用加载阀时不要改变泵的转速；

2.4 慢慢关闭加载阀至预设压力。运行液压系统，直至达到正常工作温度；

2.5 调整加载阀，按照要求的测试步骤进行测试（请见 3.0，4.0 章节，5.0 章节）；

2.6 记录在不同工作压力下，测试仪上显示的流量数值，和标准值进行对比后，可以对系统进行诊断。



图 A1

3.0 测试方式 1

泵的线性测试（流量测试仪的连接方式请见图 A1 所示）

3.1 将流量计安装在液压泵的出口和溢流阀中间；

3.2 完全打开测试仪加载阀，启动液压系统。在系统最低压力时，记录测试仪上显示的泵的流量读数；

3.3 缓慢关闭测试仪加载阀以增加压力，随着压力增加，泵流量将减少。以此可判断泵的容积效率。

（泵的容积效率=泵的实际输出流量：理论流量）

3.4 当系统压力达到额定工作压力时，记录此压力下，泵的流量读数。

3.5 根据以上测试数据，进行分析。

从最小压力增加到最大压力时，根据泵流量的减少，来判定泵的性能。一般一个用旧的或者损坏的泵的容积效率和

新的泵相比，会降低 20%--30%。

如果泵在最低和最大压力时，测试仪均显示低流量，则可能吸油出现问题。

吸油过滤器堵塞或泵产生气蚀现象，能通过不同转速时的泵流量不同来做检查。



图 A2

4. 测试方式 2

“T”型连接测试（流量测试仪的连接方式请见图 A2 所示）

4.1 将一个”三通接头”安装在泵和控制阀之间的某一点，然后从这个三通接头连接一根软管到流量测试仪的入口端接口。

测试仪的出口接口和油箱连接。

开机前，保证测试仪加载阀处于全部开启状态。

（在此连接方式下，如需进行泵测试，只要断开三通和接入控制阀之间的液压软管的连接，按照 3.2,3.3,和 3.4 章节的

步骤进行操作即可；）

4.2 系统和溢流阀测试（请见图 A2）

（溢流阀和方向控制阀连在一起）

4.21 将控制阀“T”型方式连接。操作控制阀推动油缸柱塞到行程末端。

4.22 关闭流量测试仪加载阀（顺时针转动加载阀把手），同时记录测试仪测量的系统压力和流量的数值变化。

在溢流阀打开前，压力会一直升高，测试仪显示的流量读数逐渐归零。注意或者记录在溢流阀打开前那一刻

的压力。如果导致溢流阀打开的压力低于建议设定的数值以下，则调整溢流阀。

如果溢流阀在低于最大压力设置时就打开泄压，引起相当的泄漏和系统性能的流失也是正常的。溢流阀的开

启压力可以通过如下方法获知：即通过调整流量测试仪上的加载阀，慢慢提高系统压力、并注意在某个流量

值时，压力值会开始快速降低到零，此刻的压力即为开启压力。

溢流阀的压力最大设定值等于流量为零时的压力值。

4.3 控制阀、液压缸“T”型测试

4.31 将控制阀通电（如果是多路控制阀，在任何时候都只能有一路阀处于通电状态），并让液压油缸行走到行程末

端。



4.32 缓慢关闭测试仪加载阀，并记录压力和流量的变化值；

4.33 测试其他路控制阀，请重复步骤 4.32；

4.331 如果所有的元件都处于良好的工作状态，压力和流量的测量结果都应该和 3.0 章节中泵测试的相同；

4.332 如果检测到任何位置的控制阀流量减少,则可能预示这个控制阀或者液压缸存在泄漏。

请见章节 4.4 测试程序以决定故障点。

4.333 如果控制阀（所有位置的）流量减少是一样的，则可能预示溢流阀有故障。

（注意：这种现象也可能显示控制阀内的其他泄漏问题，比如元件存在铸造缺陷导致渗漏等。

但是请始终首先检查溢流阀。）

4.4 定位控制阀和液压油缸内故障点的其他测试（操作步骤请见章节 4.332）

断开液压缸回路、接入控制阀接口。

4.41 当注意到流量大幅度的降低时，记录控制阀把手位置；

4.42 关闭测试仪加载阀（顺时针旋转加载阀把手），记录压力和流量。

4.43 如果和测试章节 4.332 有相同的流量减少量，那么控制阀有故障。

但是，如果流量测试值比其他控制阀高，则表示可能液压油缸存在故障。



图 A3

5. 测试方式 3

对方向控制阀的线性测试（测试仪的连接方式见图 A3 所示）

5.1 为了检查溢流阀在其与控制阀连接位置的压力设定，将流量测试仪按照 A3 图示方式安装在液压油缸回路中，保证加

载阀处于全部开启状态（逆时针转动测试仪加载阀手柄）。

启动泵，操作流量测试仪加载阀手柄以提高测试仪负载。慢慢关闭加载阀（顺时针转动），记录测试仪的压力和流量

数值，一直持续到加载阀完全关闭，这时读取的压力值即为溢流阀压力。

在测试仪加载阀完全打开的状态下，通过操作把手收缩液压油缸，液压缸和阀的压力和流量也能够在反向被测试。

5.2 控制阀泄漏

流量测试仪按照 5.1 的步骤安装好之后，重复测试，然后参照对比泵测试（见 3.3 章节）的流量读数。

流量读数的不同表示控制阀内部有泄露的可能。

重复所有电磁阀接口的测试，来判断各阀的好坏情况。

如果有必要，需要更换控制阀块或者阀芯。

5.3 液压油缸测试（请见图 A3）

如果液压油缸运行缓慢或者液压油缸在负载下移动缓慢，应该进行下列测试，以检查液压油缸的密封性能：

按图 A3 所示方法安装流量测试仪。对液压缸进行提高或者降低的动作操作。同时注意记录测试仪上流量和压力的测

试数值，并注意记录液压油缸到达满行程所需的时间。

将所有测试的数值和制造商建议的数值进行对照。

如果测试的流量值和标准流量是相符的，但是伸展液压缸的时间比预期的长，则说明液压缸的密封可能存在泄漏问题。

如果测试的流量值和标准流量相比，比标准值低，则需要检查控制阀的性能。（控制阀检查的操作步骤，请见 5.2

章节.）



5.4 马达的性能测试

测量流量并和相应的马达速度对比可以检查马达性能。

按照 图 A3 的连接方式，在马达回路上游安装流量测试仪。

完全打开测试仪加载阀（逆时针旋转加载阀手柄），然后操作方向控制阀，保证马达按照正确的方向运转。

允许马达在正常负载下运转。注意记录测试仪上流量和压力的测试数值。

如果检测的流量读数低于制造商的推荐的数值或者低于泵测试的数据（测试方法见 3.0 章节），则请检查控制方向控

制的阀性能。（控制阀的检查，请见 5.2 章节.）

注意：如果马达有外在泄漏，就只能进行反向流量测试。 在检查前首先确认制造商允许的回油压力，否则不要在马

达的出口接口位置加压。

5.5 马达的泄漏的测试

当马达在正常压力下工作时，用测速计测量液压马达每分转速。

如果马达速度慢，但在 5.4 步骤中测试其入口流量正常，则显示了马达内部泄漏的可能。

检查马达是否泄漏可以通过在马达的液压管路上连接流量测试组件来实现。

注意：大多数马达没有安装耐高压型的轴密封件，所以会产生最大压力 1 bar 左右的壳泄漏压力。

当马达没有外在泄漏或者马达不能承载回油压力时，连接测试仪到其他管路，并在马达另一方向重复进行 5.4 和 5.5

步骤的测试

5.6 液压油缸和马达其他测试方法

马达和液压油缸也能用图 A3 的方法测试。

断开和马达相连的两条液压管，并将流量测试仪连接到这些管路中。

完全打开测试仪上的加载阀（逆时针旋转加载阀手柄），启动泵、偏移方向阀让液压油输入到测试仪的入口接口。

顺时针慢慢关闭加载阀，同时记录测试仪上的流量值和压力值。

如果流量测试值显示低于制造商推荐的数据或者低于泵流量测试时的数据（按照 3.0 章节测试的结果），则检查控制阀

性能（请参见章节 5.1,5.2 ）。

如果流量测试值正常但是速度较慢，则表明马达或者液压油缸有可能出现泄漏和损坏。

解决上述问题的方法，可以操作方向阀使流量反向经过测试仪，记录贯穿压力范围变化时的流量值，来判断马达是否出

现泄漏和损坏。
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