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山东德瑞矿山机械有限公司

DRWJ-6地下内燃铲运机 技术资料

DRWJ-6地下铲运机适用于4.6*4.6m矿井巷道，具有智能化程度高、使用安全可靠、

整机稳定性好等产品优势，能大幅度提高矿山生产率和盈利能力。

借鉴国外先进经验，基于FEA分析优化的前机架及箱式大臂，该机架专为抵御装载和

运输过程中所产生的极限冲击力而设计，整个机架全部采用深入穿透且一致的焊接，确

保了结构能够牢固地熔接，承载能力超越同级别产品12%以上，整体结构更坚固耐用，能

够铲装运载更多的矿石，同时大大延长产品生命周期。整机工作装置采用Z型抗六杆臂设

计，具有较强的铲取力，最大卸载高度可达2384mm，可满足大部分40吨、50吨额定运力

的地下运矿车。

DRWJ-6 配备分体式后车架，便于拆卸和维护；工作油箱和制动油箱分离，有效避免

了液压油之间的相互污染，降低了整机的故障率，提高了液压元件的使用寿命，并提高

了整机的稳定性。
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一、主要技术参数

序号 项 目 参 数

1 空 载

操作重量 39000 kg

前桥载荷 17500 kg

后桥载荷 21500 kg

2 满 载

操作重量 53000 kg

前桥载荷 32500 kg

后桥载荷 20500 kg

3 工作机构运动时间

举臂时间 8.5sec

落臂时间 3.9 sec

翻斗时间 2.0sec

4
前进后退速度

(配备 VOLVO TAD1351 VE)

1档：4.9km/h

2档：8.6km/h

3档：14.8km/h

4档：25.4km/h

5 外形尺寸(mm) 10652*2792（含驾驶室）*2552

6 额定载重量 14000kg

7 最大铲取力 246kN

8 最大牵引力 324kN

9 标准斗容 6m³

10 使用环境温度 -15°C~+45°C

11 标准工作海拔范围
采用 VOLVO TAD1351VE 发动机从-1500米到

+3000米在环境温度25℃时没有功率损失
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二、主要配置

动力传动系统

发动机 VOLVO TAD1351VE

额定功率 285 kW @1900rpm

额定扭矩 1965Nm @ 1200rpm

气缸数 直列 6 缸

排气量 12.78 L

冷却系统 水冷发动机

燃烧原理 4冲程直喷发动机，增压中冷

进气空滤过滤 干式空气过滤，预滤+两级过滤

控制系统 燃油电子控制喷射系统

电气系统 24 V

发动机润滑保护
发动机润滑中低油位、低油位和机油高温时发动

机自动停机保护系统

排放标准 国三

排气系统 DOC+POC+消音器、隔热防护罩

平均油耗,（负载 50%时） 40.5L/h

燃油箱容积 420L

变矩器

Dana C9602 变矩器 不带变矩器闭锁

变速箱

Dana 6422 变速箱
全自动电控变速箱，带 APC 逻辑换挡控制器 前进

后退各四挡

车桥

前桥-弹簧制动液压释放 Kessler D106限滑差速器

后桥-弹簧制动液压释放 Kessler D106限滑差速器

摆动角度±8°

轮胎

型号 L-5S 26.5-25

品牌 固特异/米其林

液压系统

驾驶室车门未锁时，设备制动 标准

液压油散热器

传动油散热器
最大散热可满足≤45℃环境温度

接头标准 DIN 标准

工作液压油箱容积 ≤230L
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转向液压系统

全液压中央铰接转向

两个双作用转向液压缸
电子换挡集成电液控制手柄

转向主阀 负载敏感多路阀，中位闭芯型式

转向液压油缸 2 pcs

转向泵形式 柱塞式变量泵

工作液压系统

不转向时，转向液压泵与工作液压泵合

流，提高工作效率
电液先导控制

工作机构形式 反转六连杆

举升油缸 2 pcs

翻斗油缸 1 pc

工作主阀 负载敏感多路阀，中位闭芯型式

工作泵形式 柱塞式变量泵

制动液压系统

采用弹簧制动，全封闭多盘湿式制动器；集行车制动、停车制动及紧急制动于一体

； 两套独立的管路控制，一个用于前桥，一个用于后桥。

制动系统性能符合 EN ISO 3450, AS2958.1 和 SABS 1589 标准要求。

自动制动激活系统 标准

电动紧急制动释放泵 标准

制动液压油箱容积 ≤75L

驾驶员操作

德瑞 DRWJ-6 驾驶室提供了优越的人机工程学的操作空间，通过增加腿部空间和改善

踏板 位置来减少操作者的疲劳。踏板前部往外突出，上部前部及左右两侧均往外突

出使驾驶室空间更大。

封闭式驾驶室内饰采用阻燃降噪内饰布粘贴，不仅内部美观舒适，并且有效防尘及降

噪功能。采用夹胶玻璃窗，并采用四口密封条安装，可内外拆卸玻璃，为出现危险情

况时的紧急逃生使用。驾驶室与机架安装采用橡胶减震器固定，减少驾驶室的振动。

驾驶室

封闭式空调驾驶室

吸音降噪阻燃材料内饰(封闭式)

夹层玻璃窗户(封闭式)

空调与驾驶室独立安装

配置空调过滤滤芯(封闭式)

可调节操作手柄及扶手

可水洗驾驶室地板， 以减少灰尘
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驾驶室仪表盘

配置 7英寸彩色显示屏，在一个大显示屏上显示车辆的状态信息和故障警报 信息，

并在面板上配置相应的声光报警器，让操作者有更多时间注视路面。

紧急停车制动按钮

声光故障报警器

功能齐全的翘板开关

驻车制动按钮

钥匙开关

驾驶员座椅

德瑞DRWJ-6驾驶员座椅采用可调机械悬浮座椅，配备三点安全带，座椅上下前后可调

。配置软垫手臂休息和可调节操纵杆可以安装在驾驶室门或者驾驶室右侧墙壁上。

机械悬浮

高度可调

可根据操作者重量调整

可调节手臂拖垫

可调节背部支撑

三点安全带

前后机架

后机架增加重型设计，在举升和铲取矿石时能够更好的使设备稳定。重型设计的后

机 架框架和尾机架，最大限度的减少了来至巷道墙壁冲击的损害。

采用高强度合金钢板，优化材料厚度，降低自重，提高整体运输能力，结构寿命长

。 工作机构大臂采用箱型结构，提供了强大的抗冲击载荷的能力，并经过优化以减

少应力和延长大臂使用寿命。

中央铰接 可调节轴承连接

油箱 与机架组合式

工作机构 反六杆机构

电气系统主要配置

发电机 28V,150A

蓄电池 2×12V, 150Ah

起动机 24V/7kW

驾驶室三点进入系统

12V/24V 电源接 口

整机所有电源断路器断电开关
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照明及工作灯

LED 灯

1pcs 在大臂下部
4pcs 在大臂上部

4pcs 在驾驶室

4pcs 在后机架

传感器

液压油位/油温传感器

柴油液位传感器

工作/转向/蓄能器/车桥/补油压力

传感器

制动油位/油温传感器

报警提示 低油位报警/油压报警

旋转警示灯

控制系统 可编程控制器

内置诊断及报警系统

喇叭配置 标准

红绿指示灯 4pcs 在前后机架

电气系统

辅助声光系统
录像机、对讲机、防撞系统的车载网络

系统（功能连接点预留）

防护等级 IP68

附加设备（选配）

刹车灯

转向灯

工作警示灯

倒车报警提示喇叭

遥控系统（选配） 可实现遥控与手动控制一键切换

遥控器

满足 ISO 13849

带倾翻复位功能 (即一旦遥控器倾斜

45°，正常进入急停状态。)

包含的安全功能

防火安全

手提式灭火器 4kg 2pcs

驾驶室开门保护系统

驾驶室门打开时，驻车制动器自动激活

且液压系统同步动作（转向、动臂、铲斗不

能动作）

车轮挡块 2pcs

检查防滑设计 检修及各舱口处均有防滑材料覆盖

热侧-冷侧设计 标准
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热源隔离保护罩 标准

排气管隔热棉保护 标准

涡轮增压器护罩 标准

散热风扇护罩 标准

能量隔离

主电源开关可锁定 标准

启动器隔离器 标准

紧急停机制动按钮 2 pcs 后机架/1 pcs 驾驶室

发动机补水箱手动压力释放箱盖 标准

蓄能器手动泄压装置 标准

前后机架锁定装置 标准

大臂锁紧装置 标准

文件

标准手册

使用说明书 中文或英文

备件手册 中文或英文

维护保养手册 中文或英文

标示贴 中文或英文

可选配置

安全选项

制动器松放功能拖钩

Ansul自动灭火系统及自动关机

应急转向功能

远程遥控系统

电气系统可选配置

监控摄像系统

其他可选配置

空调制热系统

可定制其他斗容

快速加装燃料、液压油及传动油接口



山东德瑞 DRWJ-6地下内燃铲运机

第 8 页 共 11 页

三、整车图片
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四、整车尺寸图



山东德瑞 DRWJ-6地下内燃铲运机

第 10 页 共 11 页

五、整车特点

1、整车后机架板材选用Q355B作为后车架主要材质，前车、工作机构选用Q460C作为前车、

工作机构架主要材质，不仅强度上有保证，还要经过正火、时效、喷砂、防腐等七道工

艺焊接成形，因此满足了车架及工作装置对结构、动力性、运动等各项要求。

2、驱动桥是采用Kessler驱动桥，可靠性和安全性得到双重提升，适合地下复杂的道路

情况和铲装工况。

3、整机铜套采用高力黄铜合金铜套，嵌入的固体润滑易形成润滑膜，对其摩擦磨损性能

起到了很大的作用，有精度高、承载能力强、耐磨损性能好的优特点。

4、销轴采用42CrMo、17Cr2Ni2Mo合金钢，需经粗车、调质、精车、淬火、精磨等多道工

序，保证了销轴在工作期内的稳定。

5、液压油箱采用酸洗磷化、高压处理技术，不同于其他厂家的手工清洗，从而保证了液

压系统的清洁度，使泵使用时间更长。

6、主要液压件、传动件均采用国外知名品牌产品，其余零部件选用国产优质产品，整机

性能优越可靠。

7、采用后桥摆动设计，结构更加合理，操控舒适性与安全性更好。

8、油缸增加了全程随动保护装置，保护油缸活塞杆不受落石碰撞损伤，有效保护油缸，

延长使用寿命。

9、液压油管、接头对丝全部采用进口知名品牌，马牌、固特异等厂家，使用寿命大大延

长。

10、铲刃采用hardox 500耐磨板，耐磨抗剪切，是普通耐磨钢板使用寿命的1.5-2倍。

六、产品加工工艺

1、大型切割焊接中心，保证结构件加工的工艺环境和设备要求。

2、采用大型数控加工中心加工车架结构，一次装夹，双孔一次镗成，保证加工精度。

3、采用大型退火炉，整体一次去应力退火处理，避免车架受力引起的变形和开裂。

4、前后机架、大臂、铲斗等铆焊件的制作加工工艺流程：下料（等离子切割）-折弯整

形-组对-焊接-退火-喷砂-镗孔-打磨-面漆等。

5、油缸主要加工工艺

 缸筒：焊接油口-珩磨，控制缸筒不圆度。

 活塞杆：锻打-粗车-调质-精车-镗孔-磨削-镀硬铬-抛光等。

 试压：装配完的油缸经试验台的试压、试漏，确认无误后方可用于整机装配。试压压
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力为 20MPa。

 油缸密封采用进口美国 Parker 密封件。

6、轴类件加工工艺：下料-粗车-调质-精车-淬火-磨削等。

七、产品装配工艺与质量控制

1、德瑞全部产品装配过程严格按照核定的组装工艺文件及作业指导书进行装配，并全面

跟踪检查和记录，每台设备及零部件均做到可追溯性。

2、德瑞生产全过程全部按ISO9001体系进行全面质量管控，精密的装配过程、完善的质

量控制，拥有标准化的厂房、严格培训上岗的装配工人，严格使用ERP生产系统进行管理，

全过程透明管理，实时掌握每个环节。

3、公司拥有大型试验场，模拟各工况进行设备的测试，保证出厂产品达到设计要求。

4、产品出厂按照GB25518、JB/T 5500地下铲运机安全要求等进行车辆的全面检验，合格

后才准予出厂。
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