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公司简介

团队介绍

 湖北利锐特精密机电设备有限公司由中船重工388厂高级技术工程师姚国所

创立，公司目前研发团队有博士两名，硕士一名，高级工程师4名，公司核

心团队合计22人，总员工54名。本科以上学历占比35%，公司拥有完整的

研发、生产销售及售后团队，

    湖北利锐特精密机电设备有限公司成立于2010年，是一家专业从事机床

设备及自动化设备研发和生产的企业。目前旗下拥有钟祥分公司、苏州分公

司、济南分公司、公司拥有一批掌握现代高科技理论与技术的优秀技术人员

和管理人员，公司与华中科技大学实验室合作，研发了国内第一款高精度深

孔卧式珩磨机，打破了进口产品的封锁与垄断，获得了军工企业的一致好评，

并在国内重点项目屡次中标。公司研发的六自由度并联平台用于飞行模拟，

自动装配，空间对接等广泛运用运动模拟，高精度装配对接等领域。
      



核心成员

姚国
1977年出生，中共党员，本科，
公司创始人，高级工程师；现
为公司总经理，机械设计负责
人，多次参与国家重点项目研
发，研发了国内第一款高精度
深孔珩磨机，填补了国内高端
珩磨机的空缺，国产化率提升
至95%

盛维杰，1987年出生，
东南大学自动化博士，
公司联合创始人，负
责控制算法研究与开
发，擅长人工智能视
觉算法的技术开发，
联合开发了国内第一
款拥有独立知识产权
的珩磨机控制软件，
解决了国内市场空白。

刘建国，中共党员
1987年出生，东南大
学博士，公司联合创
始人，负责机电控制
开发，擅长导航及导
航仪器的设计和开发。

李云鹏，1988年出生，
中共党员，华中科技
大学硕士，公司联合
创始人，负责产品开
发、调试。

徐德胜，1989年出
生，本科，公司联
合创始人，负责国
内外市场开拓，产

品推广与销售。



产品介绍：一（JWH系列重载深孔珩磨机）

智能化，数字化，短冲程自动修复，实时加工曲线显示; 
高效率，粗磨珩磨去除率大于800cm3/h，精磨珩磨去除率大于400cm3/h; 
高精度，精磨珩磨精度：H6-H8，粗糙度：Ra0.2μm- Ra0.4μm；

D：φ97 ~ φ1600mm
Max L：12000mm



产品介绍：二（SWH高端深孔珩磨机）

D：φ25 ~ φ500mm
Max L：10000mm

高效率，粗磨珩磨去除率大于600cm3/h，精磨珩磨去除率大于300cm3/h; 
高精度，精磨珩磨精度：H6-H8，粗糙度：Ra0.2μm- Ra0.4μm；



产品介绍：三（立式珩磨机）

D：φ19 ~ φ250mm
Max L：450mm

智能化，数字化，短冲程自动修复，实时加工曲线显示; 
高效率，粗磨珩磨去除率大于600cm3/h，精磨珩磨去除率大于300cm3/h; 
高精度，精磨珩磨精度：H6-H8，粗糙度：Ra0.2μm- Ra0.4μm；



产品介绍：四（立式珩磨机）

JLH-2系列数控立式珩磨
机

行程：:200-1000mm
 孔径：φ30-φ400mm

ZLH系列数控立式珩磨机

行程：400-2500mm
 孔径：200-2000mm



产品介绍：五（外圆珩磨机）

WHJ系列数控外圆珩磨机

行程：2000-20000mm
 孔径：80-500mm

用于活塞杆外圆珩磨，增
加表面光洁度和尺寸精度



产品介绍：六（综合页面）



产品介绍：七（工具及油石）



产品介绍：六（并联机器人的应用 -2）

某弹发射车辆驾驶模拟器

民航客机逃生
模拟器

火炮运行
模拟器



我们还能做什么？

1：珩磨工具及匹配进口珩磨机的工具

2：小型卧式珩磨机

3：针对细长孔的专用珩磨机

4：珩磨油及珩磨油石

5：外圆珩磨机

6：手动珩磨工具

7：其他非标设备的研发与生产



产品介绍：数控系统

ARM 控制主板 电气控制柜 触摸屏工控机 人机交互界面
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多轴电机工业控制器，实
现控制系统的信息整合与
处理，采用ARM架构的
分布式工业主板，具有较
强的数学运算能力，有丰
富的外设。

电气控制柜分为卧式和立式
两种。由三组施耐德伺服驱
动器和伺服电机组成珩磨机
床的主轴旋转、往复运动、
和径向进给收缩机构。

17寸全触摸工业计算机，实
现数字化控制，智能化、人
性化设计。利锐特机电是国
内最早采用触摸屏交互控制
珩磨机的厂家。

实时显示珩磨头所在位置的珩磨压
力力矩值，真实直观地反应出工件
内壁各处的形状误差，每个往复周
期可自动算出工件内壁的最高点并
在曲线中显示出来，便于短冲程修
复形状误差。



典型案例



典型案例

• 加工长度：10米
• 内孔直径：800mm
• 精度：H7
• 材质：不锈钢薄壁管，易变形

• 导弹发射管内孔

10米重型卧式深孔珩磨机
JWH-
10000



典型案例
中船重工某部核潜艇部件加工



典型案例
波音商用飞机起落架维修



典型案例
民用-大飞机起落架维修



典型案例
民用-高铁行业



典型案例
民用-高铁行业

珩磨机JWH-3000为国家攻坚高铁核心技术做
出了重大贡献。
在高铁的核心技术上，高速空心车轴一直是国
外垄断技术，2014年我国兵器工业集团实际控
股公司晋西车轴股份有限公司在2010年到2014
年的4年时间里攻克了高铁车轴的技术难点，终
于中国高铁有了自己的车轴。作为国内深孔珩
磨机的领导者，我公司工程师和晋西车轴公司
组织了十余次技术研讨，为车轴专门研发了小
孔深孔珩磨机，解决了高速空心车轴的加工精
度问题。



THANK YOU


